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ارتباط با  MM420با یک اینورتر زیمنس سری  masterبه عنوان PLCشبکه کردن یک - RSدستور 

 ال سری

 هدف کنترل :

 صادر می شود . RSبا استفاده از دستور  MM420یک اینورتر زیمنس سری  run / stopدر این مثال فرمان 

 MM420تنظیم پارامترهای درایو سری 

 توضیحات پارامتر مقدار مطلوب پارامتر

P0003 3 سطح دسترسی به پارامترهای درایو را تعیین می کند : توسط کارشناس متخصص 

P0700 5  : محلی که دستورات دیجیتال از آن جا ارسال می گردد را تعیین می کندUSS  روی لینکCOM  (RS 485 ) 

P1000 5  پروتکل  از طریقکار موتور تنظیم فرکانسUSS  روی لینکCOM  (RS 485 ) 

P2010 6 سرعت ارتباط bps  : USS  0099 

P2011 0  آدرس ارتباطیUSS  :9 

 

  در پارامتر  , یو با تنظیم پارامترهای جدول به درستی کارنکنددرادرصورتیکهP0010 = 30   وP0970 = 1 تنظیم کنید تا درایو ریست

 پارامترهای جدول بالا رادر درایو تنظیم کنید. مجدد شده و کلیه پارامترها به تنظیمات کارخانه ای برگردد و سپس

 المان ها :

 عملکرد المان

X0 ستارتسوئیچ استاپ/ ا 

 

 برنامه ی کنترلی :
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 طرز کار برنامه ی کنترلی :

  در برنامه پورتRS 485  8 , 0099و فرمت ارتباط را به صورت ,E, 1  (H87 )  تنظیم کنید . تنظیمات ارتباطRS485  اینورتر

MM420  نیز در پارامترP2010  باید مشابه تنظیماتmaster PLC . باشد 

  با فعال شدن ورودیX0 ,  40اینورتر در جهت راستگرد با فرکانس کاری Hz  خواهد کرد .شروع به کار 



3 
 

 

PLC   پیغام روبه رو را بهMM420 . ارسال می کند PLC → MM429 : 92 90 99 947F 3333 7F 
 

PLC  پاسخ روبه رو را ازMM420 . دریافت می کند MM429 → PLC : 92 90 99 FB34 3333 CB 

 

) پیغام ارسال شده از  می توانید ببینید را ارسال می کند به درایو رادیتای ذخیره شده در آن  PLCرجیسترهایی که ی محتوادر جدول زیر 

 :(  PLCطرف 

 

 

 

دیتای ذخیره شده در آن را از درایو دریافت می کند می توانید ببینید ) پاسخ ارسال شده از  PLCدر جدول زیر محتوای رجیسترهایی که 

 (: MM420 طرف درایو
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  با غیر فعال شدن ورودیX0 , استپ خواهد شد . اینورتر 

 

PLC   پیغام روبه رو را بهMM420 . ارسال می کند PLC → MM429 : 92 90 99 947A 9999 7A 

PLC روبه رو را از  پاسخMM420 . دریافت می کند MM429 → PLC : 92 90 99 FB11 9999 EE 
 

 

) پیغام ارسال شده از طرف  دیتای ذخیره شده در آن را به درایو ارسال می کند می توانید ببینید PLCسترهایی که در جدول زیر محتوای رجی

PLC : ) 

 

دیتای ذخیره شده در آن را از درایو دریافت می کند می توانید ببینید ) پاسخ ارسال شده از  PLCدر جدول زیر محتوای رجیسترهایی که 

 (: MM420طرف درایو 

 

  در این برنامه نیز ازM1123  وM1129 . در این برنامه در صورتیکه  استفاده شده است که با کارکرد آن در مثال قبل آشنا شدید

 دیتا مجدد ارسال می شود . M2رخ دهد با فعال شدن فلگ  time outخطای 

 ملاحظات :

  اینورتر زیمنس سری پروتکل ارتباطیMM420 ,  پروتکلUSS این پروتکل یک  می باشد . درMaster   31می تواند با حداکثر 
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Slave  ارتباط برقرار کند . شماره شناسه یslave  می تواند باشد . 31تا  9از 

 رتباطی ساختار پیغام ا : 

 

  برایSTX,LGE,ADR  وBCC  بایت اشغال می شود . 1همواره فقط 

  مقدارSTX  02هموارهH ام است .خواهد بود و به معنی بایت آغازین پیغ 

  مقدارLGE  برابر تعداد بایت های بینADR  وBCC . می باشد 

 ADR  شماره شناسه ی دستگاه در پروتکل ارتباطیUSS  00است که مطابق با  31تا  9می باشد . که رنج آن ازH ~ 1FHhex  می

 باشد .

  محدوده ی دیتا به دو بخشPKW  وPZD  . تقسیم می شودPKW ن پارامترهای درایو مربوط به خواندن و نوشتAC  9می باشد که از 

 بستگی دارد ( P2013که به تنظیمات  ,word 4می تواند باشد . ) معمولا  word 4تا 

PZD درایو  مربوط به تنظیماتAC 4تا  9تنظیمات فرکانس درایو می باشد که از  شامل word  2می تواند باشد . ) معمولا word,  که

 ارد (بستگی د P2012به تنظیمات 

 دوم مربوط به تنظیمات فرکانس درایو است . wordاست و  control wordاول همان  wordدر این ناحیه 

 PKW  وPZD  فقط می توانند به تنهایی یا هر دو با هم به کار بروند و معمولاPZD  به عنوان”Word  و “نشان دهنده وضعیت درایو

 می باشد . 2wordشامل PZD. در این برنامه تنظیم کننده ی فرکانس اینورتر به کار می رود 

 پیغام در زیر نشان داده شده است : ساختار 

 

 
هرتز است که  49نیز فرکانسی معادل  3333Hبرای حالت استارت درایو می باشد و ” کنترل  Word”همان  047FH ,در این شکل 

 می باشد . 4000Hتز معادل هر 09می خواهیم در درایو تنظیم کنیم . لازم به ذکر است که فرکانس 

 BCC  حاصلXOR  تمام بایت های بینSTX  تاPZD . می باشد  (Tail ) 

 02H XOR 06H XOR 00H XOR 04H XOR 7FH XOR 33H XOR 33H = H7Fبرای مثال : 

  جهت تعیین”control word “ برای ارسال پیغام ازPLC  به درایو AC در ناحیه ی PZD زیر استفاده شود( مطابق  1) جدول باید از . 
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  توجه : همان طور که در”control word “ تنظیم شود تا بتوان درایو را از “  1” بیت دهم باید  ,های داخل جدول مشاهده می کنید

 قابل کنترل نخواهد بود . PLCدر غیر این صورت درایو از طریق  ,کنترل کرد  PLCطریق 

 

  جهت شناخت” wordStatus “ در ناحیه یPZD  که از طرف درایوAC  بهPLC  ارسال می شود وPLC  آن را به صورت پاسخ دریافت

 ( مطابق زیر استفاده شود . 2می کند باید از ) جدول 
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